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DOSEN PENGAMPU  : TIM CNC 

 

I. DESKRIPSI MATAKULIAH  

Mata kuliah CNC Dasar berbobot 3 sks (2 sks Teori dan 1 sks praktikum). Matakuliah ini bertujuan memberikan bekal untuk 

pembentukan kompetensi teori dan praktik pemesinan CNC yang meliputi seting mesin CNC, pengoperasian mesin CNC, dan 

pemrograman mesin CNC versi EMCO atau ISO. Materi kuliah meliputi pemesinan CNC bubut dan pemesinan CNC frais. 

 

II. CAPAIAN PEMBELAJARAN MATAKULIAH 

a) Menunjukkan sikap bertanggung jawab atas pekerjaan di bidang keahliannya secara mandiri; 

b) Menguasai konsep, teori, dan aplikasi pemesinan CNC bubut; 

c) Menguasai konsep, teori, dan aplikasi pemesinan CNC frais; 

d) Menguasai konsep dasar pengoperasian mesin CNC secara umum dan dan pemrograman mesin CNC  secara mendalam, serta 

mampu memformulasikan penyelesaian masalah prosedural dalam proses pembuatan produk dengan menggunakan mesin CNC. 
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III.  MATRIK RENCANA PEMBELAJARAN 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) 

Per
te

mu
an  

ke- 

Capaian 
Pembelajaran 

Bahan 

Kajian/Pokok 
Bahasan 

Model/ 

Metode 
Pembelaj

aran 

Pengalaman 
Belajar 

Indikator Penilaian 
Teknik 

Penilaian 
Bobot 

Tagihan 
Waktu 

Refere
nsi 

1 Menguasai konsep, 
teori, dan aplikasi 

pemesinan CNC 
bubut; 

a. Pemrograman 
CNC dasar 

b. Pengoperasia
n Mesin 

Ceramah, 
Diskusi 

 

Mendiskusikan 
konsep 

pemrograman mesin 
CNC 

a. Penguasaan konsep 
pemesinan CNC 

b. Penguasaan konsep dan 
teori dasar-dasar 

pemrograman CNC 

� Observasi
. 

� Kuis. 
 

 5 x 50  1 

2 Menguasai konsep, 
teori, dan aplikasi 

pemesinan CNC 
bubut; 

Praktik membuat 
program untuk 

Job 1. Poros 
lurus 

Ceramah, 
diskusi, 

praktikum 

Membuat program 
CNC dan 

mengoperasikan 
mesin CNC 

a. Membuat program CNC 
b. Mengoperasikan mesin 

c. Hasil produk pemesinan 

� Observasi
. 

� Kuis. 
� Portofolio

. 

 5 x 50 1 

3 Menguasai konsep, 

teori, dan aplikasi 
pemesinan CNC 

bubut; 

Praktik membuat 

program untuk 
Job 2. Poros 

bertingkat 

Ceramah, 

diskusi, 
praktikum 

  � Observasi 

� Kuis 
� Portofolio 

 5 x 50 1 

4 Menguasai konsep, 
teori, dan aplikasi 

pemesinan CNC 
bubut; 

Praktik membuat 
program untuk 

Job 3. Interpolasi 
melingkar 

Ceramah, 
diskusi, 

praktikum 

  � Observasi 
� Kuis 

� Portofolio 

 5 x 50 1 

5 Menguasai konsep, 
teori, dan aplikasi 

pemesinan CNC 
bubut; 

Praktik membuat 
program untuk 

Job 4. Bubut 
Tirus 

Ceramah, 
diskusi, 

praktikum 

  � Observasi 
� Kuis 

� Portofolio 

 5 x 50 1 

6 Menguasai konsep, 

teori, dan aplikasi 
pemesinan CNC 

bubut; 

Praktik membuat 

program untuk 
Job 5. Sub 

Program 

Ceramah, 

diskusi, 
praktikum 

  � Observasi 

� Kuis 
� Portofolio 

 2 x 50 1 

7 Menguasai konsep, Praktik membuat Ceramah,   � Observasi  2 x 50 1 
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teori, dan aplikasi 
pemesinan CNC 

bubut; 

program untuk 
Job 6. Poros 

beralur dan ulir 

diskusi, 
praktikum 

� Kuis 
� Portofolio

1 

8 Tes 1  Tes Praktik   � Observasi 
� Portofolio 

 5 x 50 1 

9 Menguasai konsep, 
teori, dan aplikasi 

pemesinan CNC 

Frais; 

Praktik membuat 
program untuk 

Job 1. Alur tepi 

lurus 

Ceramah, 
diskusi, 

praktikum 

  Tes tulis.  5 x 50 2 

10 Menguasai konsep, 

teori, dan aplikasi 
pemesinan CNC 

Frais; 

Praktik membuat 

program untuk 
Job 2. Alur tepi 

lurus dan 
lengkung 

Ceramah, 

diskusi, 
praktikum 

  � Observasi 

� Portofolio 

 5 x 50 2 

11 Menguasai konsep, 

teori, dan aplikasi 
pemesinan CNC 

Frais; 

Praktik membuat 

program untuk 
Job 3. Alur tepi 

lurus, lengkung, 
bertingkat 

Ceramah, 

diskusi, 
praktikum 

  � Observasi 

� Portofolio 

 5 x 50 2 

12 Menguasai konsep, 
teori, dan aplikasi 

pemesinan CNC 
Frais; 

Praktik membuat 
program untuk 

Job 4. Program 
dengan siklus 

drilling 

Ceramah, 
diskusi, 

praktikum 

  � Observasi 
� Portofolio 

 5 x 50 2 

13 Menguasai konsep, 
teori, dan aplikasi 

pemesinan CNC 
Frais; 

Praktik membuat 
program untuk 

Job 5. Program 
dengan siklus 

kantong 

Ceramah, 
diskusi, 

praktikum 

  � Observasi 
� Portofolio 

 5 x 50 2 

14 Menguasai konsep, 

teori, dan aplikasi 
pemesinan CNC 

Frais; 

Praktik membuat 

program untuk 
Job 6. Program 

dengan sub 

program 

Ceramah, 

diskusi, 
praktikum 

  � Observasi 

� Portofolio 

 5 x 50 2 

15 Menguasai konsep, 

teori, dan aplikasi 

Praktik membuat 

program untuk 

Ceramah, 

diskusi, 

  � Observasi 

� Portofolio 

 5 x 50 2 
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pemesinan CNC 
Frais; 

Job 6. Program 
dengan sub 

program 

praktikum 

16 Tes 2  Tes Tertulis 
dan praktik 

  � Observasi 
� Portofolio 

 5 x 50  

 

 

IV. BOBOT PENILAIAN*) 

NO ASPEK JENIS TAGIHAN NILAI MAKSIMAL BOBOT* 

1 Kemampuan kognitif & 

Afektif 

Semua tagihan diberi skor (0-100) x 

bobot tagihan (kolom 8) 

Nilai berdasarkan akumulasi capaian skor 

setiap tagihan 

30 % 

UTS*) 0-100 25 % 

UAS*) 0-100 35 % 

2 Kehadiran Hadir 100 % 100 10 % 

Tidak hadir  satu kali 90 

Tidak hadir dua kali 80 

Tidak hadir tiga kali 70 
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